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Liebe Leserinnen und Leser,

mit der ersten Ausgabe stellen wir Ihnen unser neues Kun-
denmagazin „Layer“ vor. Wir möchten Ihnen einen weit 
reichenden Einblick in unsere Arbeit bieten: Ein Plus an  
Informationen zu unseren Dienstleistungen und Verfahren 
rund um die Oberflächentechnologie wie PVD-Beschichtung 
und plasmagestützte Wärmebehandlungstechnik, sowie 
entsprechende Systeme.
Bei METAPLAS IONON entwickeln wir unsere Verfahren und 
Anlagen beständig weiter. Unsere Innovationen sollen Wett-
bewerbsvorteile für unsere Kunden schaffen, wie wir das in 
unserem Slogan „The secret of staying ahead“ formulieren. 
Unseren Worten folgen Taten. Mit „Layer“ möchten wir 
konkret und detailliert unser Spektrum an Entwicklungen 
aufzeigen. 
Wie funktionieren unsere Verfahren? Welche Anwendungsge-
biete gibt es? Der Frage, wie unser Know-how vorteilhaft für  
Sie eingesetzt werden kann, wird sich unser Magazin regel-
mäßig widmen. Zudem werden wir Ausgabe für Ausgabe an 
Beispielen zeigen, wie wir unsere Dienstleistungen an den 
Bedürfnissen unserer Kunden ausrichten. Sowohl Berichte 
über Entwicklungen wie auch Informationen zu unserem 
Unternehmen werden Ihnen ein transparentes und aktuelles 
Bild von Sulzer Metco/METAPLAS IONON liefern.

Wir freuen uns über Ihr Feedback! 

Eine informative Lektüre wünscht Ihnen

Thomas Gutzwiller
Geschäftsführer
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Ihre Fragen – unser Know-how! 

Keimzelle einer
erfolgreichen
Zusammenarbeit

Angesichts der Vielzahl von mög
lichen Oberflächenbehandlungen  
und -beschichtungen ist eine kompe-
tente Kundenberatung der entschei-
dende Faktor im Servicegeschäft. Der 
Außendienst von METAPLAS IONON 
analysiert bei den Kunden vor Ort, 
welche Lösung Arbeitsprozesse op-
timiert und Kosten spart.

Die Bearbeitung moderner Werk-
stoffe wird immer anspruchsvoller; 
entsprechend steigt die Belastung 
von Werkzeugen und Bauteilen. Um
so wichtiger wird die Wahl einer leis-
tungsstarken Beschichtung, die den 
konkreten Anforderungen entspricht.  

METAPLAS IONON legt besonderen 
Wert auf die Nähe zum Kunden, um 
jeweils vor Ort die Situation analy-
sieren zu können. Nach der genauen  

Bestandsaufnahme von Arbeitspro-
zessen, Werkstoffen und Werkzeugen 
wird auf Grundlage dieser Informati-
onen ein Lösungsvorschlag für eine 
Beschichtung entwickelt. Dabei ar-
beitet der Außendienst mit Produkt-
managern im Servicecenter zusam-
men. So werden die Informationen 
der Vor-Ort-Analyse mit dem Know-
how der jeweiligen Verfahrensexper-
ten verknüpft. 

Die Nähe zum Kunden gewährleistet 
auch Transparenz in der Vielzahl an 
Möglichkeiten. Einige Hersteller wür-
den eine Allround-Schicht bevorzugen, 
statt für jedes Werkzeug eine spe-
zielle Beschichtung aufbringen zu 
müssen. Doch die Anwendungen 
sind so stark spezialisiert, dass die 
Oberflächenbehandlung einem indi-
viduellen Konzept folgen muss.

Sicherer Transport just in time

Hol-Bring-Service
Kundennähe ist beim Hol-Bring-
Service von METAPLAS IONON 
wörtlich zu verstehen. Die Kunden 
geben ihre Produkte in vertraute 
Hände. 

Der Hol-Bring-Service von METAPLAS 
IONON vereinfacht für Kunden die 
logistische Abwicklung der zu be-
schichtenden Teile erheblich. Ohne 

dass eine Spedition beauftragt 
werden muss, holen METAPLAS 
IONON-Fahrer Werkzeuge oder Bau
teile vor Ort ab. Die Fahrer verfügen 
über das notwendige Know-how 
und Geschick im Umgang mit den 
Produkten, das erhöht die Trans-
portsicherheit. Nach der Bearbeitung 
wird die Ware just in time angeliefert, 
so entstehen für den Kunden keine 
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Der Vorteil für die Kunden ist, dass eine 
wirklich passende Lösung für genau 
ihre Anforderungen gefunden wird. 
METAPLAS IONON bietet ein breites 
Spektrum an Technologien, die zu-
dem im Unternehmen selbst entwickelt  
wurden. Die Mitarbeiter im Außen-
dienst und im Servicecenter verfügen 
also nicht nur über die große Erfahrung 
des Unternehmens mit verschiedenen 
Anwendungen sondern auch über ge-
naue Kenntnisse der neuesten Tech-
nologien. Neu entwickelte Verfahren 
zeichnen sich etwa dadurch aus, dass 
Parameter wie Härte, Zähigkeit oder 
Druckeigenspannung variabel definiert 
werden können. Diese besonderen 
Voraussetzungen ermöglichen es den 
Mitarbeitern, innovative Lösungen zu 
konfigurieren, die Arbeitsprozesse opti-
mieren und Kosten senken – also Mehr-
wert schaffen. 

Transporter im Einsatz

Depotkosten. Auf Grund der hohen 
Sorgfaltspflicht und des individu-
ellen Transportweges, kann eine 
betriebsmittelgerechte Verpackung 
des Kunden verwendet werden. 
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schicht erreicht je nach Material 
Härten bis zu 1100 HV. Die Diffu
sionszone zeichnet sich durch – für 
die Ermüdungslebensdauer posi-
tive – Druckeigenspannungen aus. 
Das kommt insbesondere dynamisch 
beanspruchten Bauteilen zugute.

Möglich werden diese Teilresultate der 
Oberflächenbehandlung bis zu die-
sem Punkt erst durch die chemische 
Spaltreaktion der Prozessgase Ammo-
niak und Kohlendioxid. Die IONIT OX® 

-Technologie kann die Nitrierkennzahl 
steuern – und damit diese Spaltreak
tion. Die Nitrierhärtetiefe ist also in 
diesem Prozessschritt je nach Anfor-
derung gezielt beeinflussbar. 

Nachfolgend wird die Nitridober-
fläche plasmaaktiviert. Sie wird so 
stabilisiert und mit optimaler Haft-
festigkeit für die abschließende Oxi-
dation ausgestattet. Die geschlos-
sene Oxidschicht ist ca. 2 µm dick 
und schützt optimal gegen Korrosion 
und Verschleiß. Auch Kontaktkorro-
sion mit anderen Metallen und ins-
besondere Leichtmetallen findet bei 
IONIT OX® -Oberflächen nicht statt. 

Die Kombination von hohen Härten 
mit optimalem Schutz vor Korrosion 
erhöht die Standzeiten der behandel-
ten Bauteile erheblich. Ein Wechsel 
zu diesem wirtschaftlichen Verfahren 
ist unproblematisch. In der Regel 
ist bei hydraulischen oder pneuma-
tischen Komponenten keine Ände-
rung der Dichtwerkstoffe nötig.

pen oder Zylinder mit besonderem 
Schutz ausgestattet werden müssen.  

Doch die Eigenschaften von IONIT OX® 
werden nicht nur in der Hydraulik-
industrie geschätzt, das Verfahren 
kommt universell zum Einsatz. Die 
Anwendungsgebiete umfassen viele 
Bereiche der Automobilindustrie 
genauso wie den Maschinenbau. Da-
bei ist das Verfahren besonders um-
weltfreundlich. So fallen weder bei 
der Behandlung der Oberfläche noch 
bei einer späteren Entsorgung der 
Komponenten umweltgefährdende 
Stoffe an. Somit ist IONIT OX® ein  
hervorragender Chrom-VI-Ersatz.

Ein Blick auf die einzelnen Schritte 
des Verfahrens erklärt, wie diese Ei-
genschaften zustande kommen. 
Zunächst wird während des Gas-
nitrocarburierens eine Nitrierschicht 
erzeugt. Hierbei werden die Elemente 
Stickstoff und Kohlenstoff gezielt 
in der Oberfläche eingelagert. Da-
durch bilden sich ein Verbindungs- 
und ein Diffusionsbereich mit einer 
definierten Struktur und Phasenzu-
sammensetzung. Die Verbindungs-
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Universell einsetzbar – 
zum Beispiel in der 
Hydraulikindustrie

IONIT OX®

Plasmanitriervorgang

Das IONIT OX® -Verfahren kom
biniert mehrere Eigenschaften  
in einer Oberflächenbehandlung: 
Verschleiß-, Korrosions- und Um-
weltschutz – ein optimaler Chrom-
VI-Ersatz.

Das patentierte IONIT OX® -Verfahren  
wird erfolgreich bei Stahl- und Guss-
legierungen eingesetzt. Es ist eine 
Kombination der thermochemischen 
Verfahren Gasnitrocarburieren, Plasma

aktivieren und Oxidieren. Das Ergeb-
nis dieser Oberflächenbehandlung 
vereint die positiven Eigenschaf
ten der einzelnen Prozessschritte.  
IONIT OX® bietet hervorragenden 
Schutz vor Korrosion und Verschleiß. 
Auch in aggressiven Umgebungen 
wie Salzwasser, Öl, Schmierstoff oder 
auch Biodieselkraftstoff ist der Korro-
sionsschutz ausgezeichnet. Die spe-
zielle Morphologie der Oxidschicht 
sorgt zudem für geringe Reibwerte. 
Solche Eigenschaften kommen etwa 
in der Hydraulikindustrie besonders 
zum Tragen, wo zum Beispiel Pum-

Schichtaufbau
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XXL-Formate 
schnell bearbeitet 

Große Anlagen 
für besondere 
Ansprüche

in der Automobilindustrie leistungs-
starke Beschichtungen für Umform
werkzeuge im Bereich des Karos-
seriebaus genutzt werden. Groß 
dimensioniert sind auch Spritzguss-
werkzeuge, mit denen Interieurteile 
von Fahrzeugen hergestellt wer-
den. Mit PVD- oder PN-Oberflächen 
können die Standzeiten auch dieser 
Werkzeuge erhöht werden.

Neben neuen Anwendungsmöglich-
keiten haben Großanlagen den Vorteil, 
hohe Stückzahlen und damit eine wirt-
schaftlichere Produktion realisieren 
zu können. Für die Lohnbehandlung 
eröffnen sich zum Beispiel viel attrak-
tivere Kalkulationsmöglichkeiten. 

Die Entwicklung von Anlagen in groß-
en Dimensionen setzt viel Erfahrung 
im Umgang mit Prozessfaktoren wie 
dem Verhalten von Gasen in großen 
Räumen oder dem Herstellen eines 
Vakuums in solchen Volumina vor-
aus. Die Größenverhältnisse lassen 
sich nicht linear hochrechnen. Um 
zum Beispiel das Verhalten der Pro-

zessgase in den Großanlagen gezielt 
und gleichmäßig zu lenken, müssen 
neue Zulaufpunkte gesetzt werden. 
Auch die Mechanik muss neuen 
Anforderungen entsprechen. Die 
Gestelle müssen schwerlasttaug-
lich sein, für das ungleich aufwän-

In der Plasma-Oberflächentechnik 
stellt die Größe einer Anwendung 
heute bei METAPLAS IONON fast 
keine Beschränkung mehr dar. 
Große Dimensionen von Werkzeu-
gen und hohe Stückzahlen ermög-
lichen neue Anwendungen und wirt-
schaftliche Produktion.

In vielen Bereichen werden Anforde-
rungen an die Oberflächentechnolo-
gie mittels PVD und Plasmanitrieren 
erfolgreich umgesetzt – bislang meis
tens auf kleineren Anlagen. Denn das 
Hochskalieren der Anlagentechnik 
und der Arbeitsprozesse erfordert  
ein enormes Maß an Erfahrung 

und Kompetenz in der Umsetzung.  
METAPLAS IONON entwickelt seit 
mehr als 25 Jahren innovative Ober
flächentechnologien sowie Beschich-
tungsanlagen und verfügt daher über 
das notwendige Know-how, tech-
nisch einwandfreie und zuverlässige 
Großanlagen zu konzipieren und zu 
realisieren. 
Großanlagen eröffnen neue Anwen-
dungsfelder, da etablierte Technolo-
gien nun auch für große Bauteile zur 
Verfügung stehen. So können etwa 

digere Beladen müs-
sen entsprechende 
Hebevorrichtungen 
konstruiert werden. 
Bei den PVD-Anlagen 
reicht das Lieferspekt-
rum von METAPLAS 
IONON von Mini-
Kompaktanlagen für 
den Forschungs- und 
Laborbetrieb bis zu 
großen Systemen, die 
für umfangreiche Be-
schichtungsvorgänge 
von Serien und Groß-
teilen geeignet sind. 
Die Anlagen können 
bis zu einem Chargen-
gewicht von 4.500 kg 
ausgelegt werden; die 
maximale Chargen-
länge beträgt 4.000 mm, der maxi-
male Durchmesser 1.600 mm.

Plasma-Wärmebehandlungs- und 
Plasma-Kombinationsbehandlungs
anlagen können als Single-, Tandem- 
oder Multianlagen in allen gewünsch-
ten Abmessungen angeboten werden. 
Bislang realisiert wurden Anlagen bis  
zu 32 Tonnen Chargengewicht sowie  
einer Chargenlänge von 22.000 mm 
und einem Durchmesser von 4.000 mm. 
METAPLAS IONON-Anlagen genü
gen höchsten Anforderungen auch in 
XXL-Formaten.

... attraktive Kalkula-
tionsmöglichkeiten.

Hohe Stückzahl wirtschaftlich beschichtet
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Qualität erneut dokumentiert 

Wiederholungsaudit 
nach 3 Jahren

VDA QS-System der deutschen 
Automobilbauer (VW, BMW etc.) 
und die ISO 9001:2000. Die ISO/TS 
16949:2002 ist ein prozessorien-
tiertes Qualitätsmanagement-Sys-
tem, das die stetige Optimierung 
von Abläufen und fehlerfreie Quali-
tät zum Ziel hat.

Im Juli wurde nun das erste Wieder
holungsaudit durch den TÜV erfolg
reich durchgeführt. Auch der Stand-
ort Niederwürschnitz ist jetzt in unser 
QM-System integriert und nach die-
ser Norm zertifiziert. So konnte 
METAPLAS IONON einmal mehr 
nachweisen, dass Qualität oberste 

Nach drei Jahren wurde das erste 
Wiederholungsaudit für die neue 
Norm ISO/TS 16949:2002 erfolg-
reich durchgeführt.

METAPLAS IONON ist seit 1995 
nach dem Qualitätsmanagement-
System DIN EN ISO 9001 zertifiziert. 
Die Umstellung auf die neue Norm 
ISO/TS 16949:2002 erfolgte für die 
Standorte Bergisch Gladbach und 
Salzgitter im August 2003. 

Diese Norm wurde speziell für die 
Automobilzulieferer-Industrie ent-
wickelt und beinhaltet die QS 9000 
(US-Norm, GM, Chrysler, Ford), das 

die verschiedenen Prozessparameter. 
Ebenfalls können Fernüberwachung 
und Anbindung an übergeordnete 
Prozess-Planungs-Systeme (PPS) in-
tegriert werden.

Die Abbildung zeigt die überarbei-
tete Version der Prozessdatenaus-
wertung. Die einzelnen Kanäle wie 
Prozessdruck, Substratspannung 
usw. werden skaliert dargestellt. 
Zusätzlich wird der tatsächlich ge-
messene Wert in einem separaten 

Das Update der PVD-Anlagensteu-
erung ermöglicht eine differenzierte 
Anzeige der Prozessüberwachung: 
Die Prozessparameter werden zu-
sätzlich als Klartext dargestellt. 

Die PVD-Beschichtungsanlagen von 
METAPLAS IONON sind mit einer au-
tomatischen Prozesssteuerung aus-
gestattet. Diese sorgt für eine exakte 
Reproduzierbarkeit der Beschich-
tungsprozesse. Die Steuerung ver-
waltet, überwacht und protokolliert 

Fenster als Klartext angezeigt. Die 
einzelnen Werte können mit einem 
Cursor angefahren und ausgegeben 
werden. Dies erleichtert die Daten-
auswertung. Es werden bis zu 50 
Kanäle aufgezeichnet, die ein dif-
ferenziertes Abbild des Prozesses 
bieten –  dies ist ein wichtiges Ele-
ment zur Qualitätssicherung der 
Beschichtungsprozesse.

Neue Software – Neue Möglichkeiten! 

Anlagensteuerung

Priorität im Unternehmen genießt. 
Das wird nicht nur durch das Zertifi-
kat belegt – die Produkte zeugen da-
von, dass alle Mitarbeiter den Quali-
tätsanspruch täglich leben.
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Wechsel in der Leitung 
im Bereich 
Anlagenbau + Entwicklung

Zukunftgerichtete 
Nachfolge gesichert

The secret of staying ahead – 
ein Kurzporträt

Sulzer Metco
Sulzer Metco ist ein global agierender 
Anbieter für Gesamtlösungen und 
Services in der Oberflächentechnik. 
Diese auf Wachstum ausgerichtete 
Division der Sulzer AG bietet eine 
breite Palette von Anlagen, Werk-
stoffen und Dienstleistungen im Be-
reich Oberflächentechnologie an.

Die Kunden von Sulzer Metco finden  
sich in der Luftfahrt-, Energieerzeu-
gungs-, Automobil- und anderen 
Schlüsselindustrien. Sie profitieren 
dank verbesserter Materialeigen-
schaften der beschichteten und vere-
delten Oberflächen von einer verlän-
gerten Lebensdauer der behandelten 
Komponenten und einer erhöhten 
Leistung der Systeme.

Sulzer Metco hat Produktions- und 
Logistik- sowie Oberflächenbeschich-
tungs- und -veredelungszentren in 
Europa, Amerika, China und Japan. 
Das Vertriebs- und Servicenetzwerk 
ist in über 40 Ländern vertreten. 
Dieses Netzwerk garantiert den Kun-
den die weltweite Verfügbarkeit von 
Produkten und Dienstleistungen, 
inklusive einem umfassenden tech-
nischen Unterstützungsangebot.

Im Jahr 2001 gliederte Sulzer Metco 
die METAPLAS IONON in den  
Unternehmensverbund ein und er
weiterte somit das Leistungsspek
trum um den Bereich Dünnschicht-
Technologie.

Dieter Cremer – der langjährige  
Leiter des Anlagenbaus – wird Ende 
November das Unternehmen verlas
sen. Nach 36 Jahren im Dienst von 
Siemens/Interatom und METAPLAS 
IONON wird er seinen verdienten 
Ruhestand antreten. Sein großes 
Engagement hat wesentlich zum 
Erfolg des System-Geschäftes und 
der Qualitätssicherung beigetragen.

Zum 01. Oktober 2006 wird Herr Dr.-
Ing. Georg Erkens die Nachfolge von 
Herrn Cremer antreten. Herr Dr. Erkens 
erlangte sein Ingenieur-Diplom an der 
RWTH Aachen. Dort promovierte er 
auch. Aufgrund seiner langjährigen 
und umfangreichen Erfahrung in der 
PVD-Industrie ist er die ideale Beset-
zung, um das System-Geschäft mit 
seinem Team weiter auszubauen und 
neue Innovationsimpulse zu setzen.Dieter Cremer Dr.-Ing. Georg Erkens

Schlüsselzahlen
in Mio. CHF	 2005	 2004	 ±%

Bestellungseingang	 589,2	 534,2	 +10,3 %

Umsatzerlös	 583,0	 521,4	 +11,8 %

Betriebsergebnis vor
Goodwillamortisation                EBITA	 36,1	 18,6	 +94,1 %

Personalbestand am 31. Dezember	 1.783	 1.725	 +3,4 %
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